
DIE HERAUSFORDERUNG

 › Berücksichtigung mehrstufiger Konzernverflechtun-

gen mit Fremdwährungsgesellschaften

 › Erstellung eines Finanzreportings für die konsolidier-

te Firmengruppe

 › Berücksichtigung der gesellschaftsrechtlichen Umstruk-

turierung in eine Konzernstruktur mit unterschiedlichen 

Einbringungszeitpunkten für die Tochtergesellschaften

DIE HIGHLIGHTS

 › Einrichtung und Umsetzung monatliche, stufenweise 

Konsolidierungen für den Konzern

 › Erstellung integrierter Finanzplanungen und Szenario 

Rechnungen auf Ebene der Einzelgesellschaften und 

der Firmengruppe

 › Simulation der neuen Konzernstruktur vor der legalen 

Umsetzung

DAS PRODUKT

 › LucaNet. Financial Consolidation ist eine mittel-

standsgerechte Plattform für integrierte Planung und 

Reporting. 

 › Die Vorteile von LucaNet sind die intuitive Bedie-

nung, einfache Anpassung, schnelle Umsetzung so-

wie konsistente und transparente Daten.

EbNER STOLz MANAGEMENT CONSULTANTS

Die Ebner Stolz Management Consultants beraten den 

Mittelstand und stehen für handfeste Leistungssteige-

rung. Mit unseren mittelstandstauglichen Instrumen-

ten und praxisbewährten Prozessgestaltungen sorgen 

wir für Financial Excellence. Gemeinsam mit unseren 

Kollegen aus Wirtschaftsprüfung, Steuerberatung und 

Rechtsberatung bieten wir Lösungen in einem interdis-

ziplinären Beratungsansatz.

DAS UNTERNEHMEN

 › Firma: Härter Stanztechnik GmbH & Co. KGaA

 › Branche: Feinmechanik

 › Produkte: Werkzeuge, Stanzteile und Hybridteile

 › Umsatz: ca. 200 M€

 › Mitarbeiter: ca. 1.500

 › Präsenz: 4 Standorte weltweit

 › www.haerter.com

„Ebner Stolz hat uns in allen Projektpha-

sen nicht nur bestens beraten, sondern 

zusätzlich durch die konsequente Einbringung vorhan-

denen Know-hows einen hohen Wertebeitrag geleis-

tet. Absolut empfehlenswert.“

Alfred Pikl, Geschäftsführer

INTEGRIERTE PLANUNG UND KONSOLIDIERUNG – 
TEIL DES ERFOLGS bEI DER HäRTER GRUPPE

IHR ANSPRECHPARTNER

Ralf Pfizenmayer 

Partner

Tel. +49 711 2049-1246

ralf.pfizenmayer@ebnerstolz.de 

lucanet.ebnerstolz.de

HÄRTER Stanztechnik GmbH & Co. KGaA
Ihr Ansprechpartner: 
Jürgen Turnsek Produktmanagement Einpresstechnik
Gutenbergstraße 6-8  |  75203 Königsbach-Stein Germany
Tel.: +49 7232 3046-0  |  Fax: +49 7232 4214
www.haerter.com
Einpresszonen@haerter.com

Qualifikation der Einpressverbindung
In unserem Einpresszonenlabor können wir alle wesent-
lichen Prüfungen zur Beurteilung der Einpressverbin-
dung durchführen. Das Labor arbeitet nach Vorgaben 
der DIN EN 60352-5 sowie nach Kundenspezifikationen. 
Der Prüfumfang, der Ablauf und die Kennwerte werden 
je nach Applikation mit dem Kunden vereinbart. Die Prü-
fungen unter Vibration und Schadgas erfolgen mit Un-
terstützung externer Partner.

Folgende Prüfungen können in unserem Labor 
durchgeführt werden:  

•    Sicht- und Maßprüfung 

•    Einpress- und Ausdrückkraft 

•    Schliffbilderstellung / -auswertung 

•    Durchgangswiderstand 

•    Rascher Temperaturwechsel (Temperaturschock)

•    Klimafolge (trockene Wärme,  

Kälte und feuchte Wärme, zyklisch) 

•    Whiskerprüfung

Einpresszonen Type Einpresskraft 
F ein*

Ausdrückkraft  
F aus**

Breite 
Einpresszone

Länge
Einpresszone

HCP 06-10 ≤ 120 N ≥ 40 N ≥ 1,2 mm ≥ 4,0 mm

HCP 08-10 ≤ 160 N ≥ 50 N ≥ 1,6 mm ≥ 4,4 mm

HCP 06-AB ≤ 120 N ≥ 40 N ≥ 1,3 mm ≥ 3,4 mm

HCP 08-AB ≤ 160 N ≥ 50 N ≥ 1,7 mm ≥ 4,7 mm

Je nach Ausführung der Leiterplatte, des Hülsenaufbaus, des Einpresskontaktes und der Prozessparameter  
können die Kennwerte variieren und von den Richtwerten abweichen.
*  bei Leiterplattendicke ≥ 1,6 mm    **  nach ≥ 24 h (nach Lagerung bei Raumtemperatur)

Breite Einpresszone

Pinschulter

Einpresszonen-Hals

Einpresszone (EPZ)

Einpresszonen-Spitze

Lage der 
Einpresszone 
in der
Leiterplatte 
(PCB) Einpresszonen 

Länge

Leiterplatte               PCB


